RolldengthLonguaouleau mm|| 2000 2®0 3000 30| 2000 2H0 P00 3O 2000 2%0 3000 330
Longitaetodillo inG n ) 18 1® N 2] 18 1® N 2] m 1
Ironingufaceindepressure n? 16 1,9 2,34 2,3 1,9 2,8 2,8 3,b 29 3,62 43 49
Sulacelerepassagripression 2 16,9 209 254 2l®| 20,44 25,62 30,8 3391 31,20 3,9 46,82 516
Supéciedeplariadbajpresion
SpeedVitesskerepassage m/mir] 1,5-6/52* 1,5-6/64* 3-126F
\élocidaigplariado ft/min 5-22/3F 5-228F 10-3/52*
Roductianthrestmoistu88%-5°C (+/-)kg B b 15 125 100 1® 1’0 s} 1680 200 29 29
Roductibnmiditésiduefiado-5°C (+/-)lbg 166 21 2% 277 220 29 355 39( 365 446 55 555
Roducciéarhumedesbsidug0%-5°C
RoltirivenotorEntrainementeau kW 0,%1,5* 1,®2,2* 2,2/4*
Motatteaccionamielet@dillo H 1,02,01* 2,02,9* 2,9/5,8*
ExhausiotorMote@spiration kw 0,25 0,3 0,3
Motatteaspiracion HP 0,34 1,01 1,01
HydpummotorMotewompeydr. kW 0,3 0,3 0,3
MotaitebomHUadr. H 0,9 0,8 0,8
Circulatipmmp Pompdecirculation kW 2,2 3 3
Bomlkdecirculacion HP 2,9 4,02 4,02
Exhausict Sdreaspiration mm » 125 125
Tubaleaspiracion 3 5 5
GAS HEATING — CHAUFFAGE AGAZ
CAENTAMIENTOAGAS
Gaslet-Entrégaz Entradiegas inG 12 34 1
Exhaugas-Aspiratigaz mm D 125 125
Aspiracifeyas inG 312 5 5
Ma capayifjasburretapachéileumakw 52 52 52 91 91 91 91 91 B 189 B B
- kcal/lCapacidihuemadimgas H 0 0 0 122 122 122 122 127 253 253 253 253
ELECTRIC HEATING — CHABFAGE ELEG
TRIQB- CALENTAM I ENT OBLECTRICO
CapagiesiancesCapacitsiances kW 0 0 5 5 0 0 & 0] ) I D D
Capacidig#hgesistencias Bru 0 54 60 60 67 67 a0 0 01 01 121 121
Overalidth-Largetotile Anlcurdgoal mm|| 383 438 8 518 456 4656 518 548 418 4656 518 548
int 51 1 01 202 163 183 203 25 163 183 203 25
OveraléptivititableRofondegoale  mm 2143 226 2®1
avetable Rofundidatiicormesa  int 84 8 B
Overaléeptivithotdble-Rofondeur mm 1696 189 2055
totlesantable Rofundidmtlsimmesaint 67 /A 81
OverdaleightHautetotle Altureoal  mm 142 531 1680
int 5 60 66
Weight Poids Reso kg 1820 oK) 2050 2®0 B25 228 2900 250 2060 2580 2580 28Q
Ibs|| 4012 425 4520  4e0| 4023 5025 520 S5 4542 5690 5950 620

*=Highpeet-thuteitesse Altaelocidad.

Subjeitalteratio®ouséseredemodificatioReseadasdamodificaciones.
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.Feeding device

» Brushing system for good quality of feeding. pinces.

» Manual feeding for small pieces with exit on Systéme de brossage pour une qualité excep-
tionnelle d’engagement.
» Engagement manuel possible pour les petites

rear delivery table.

Feeding device - Systéme d’engagement
Sistema de introduccion

.Systéme d’engagement
» Automatic feeding in 1 lane by set of 2 clamps.  » Engagement automatique en une voie par deux > Introduccidn automatica en 1 via por 2 pinzas.

c Sistema de introduccion

» Sistema de cepillado para una buena calidad
de alimentacidn.

» Introduccion manual para pequefias piezas con
salida por la mesa de recepcion.

pieces avec sortie sur une table aprés calandrage.

Ironer - Calandre - Calandra

. Heating principle: chest type heating

» The roll incorporates a hoiler with variable temperature control.

» For the gas heated model (with natural or liquified petrol gas), fan assisted
“low NOX” gas burner complete with independent adjustable gas valve
assembly mounted directly on the heat exchanger with coil.

» For the electrically heated model, heat exchanger with resistances.

» Fully insulated heat exchanger.

» Silent oil circulation pump.

» 0il and expansion tanks.

» Variable thermostatic temperature control and safety overheat control.

» For the steam heated model, none of above applies: direct steam heating.

. Principe de chauffage: chauffage de la cuvette

» L'ensemble intégre une chaudiére avec contrdle pour différentes tempéra-
tures de chauffe.

» Pour le modele & gaz (gaz naturel ou LPG), systtme de combustion assisté
par ventilateur «low NOX» ajustable par vanne proportionnelle montée
directement sur I'échangeur de chaleur.

» Pour le modeéle électrique, échangeur de chaleur avec résistances.

» Echangeur de chaleur complétement isolé.

» Pompe de circulation a huile silencieuse.

» Vase d’expansion a huile.

» Température programmable et systéme de contrdle de surchauffe intégre.

» Pour le modele & vapeur, cela n'applique pas: systéme de vapeur direct.

cPrincipin de calentamiento: calentamiento tipo cubeta

» El rodillo incorpora una caldera con control de temperatura variable.

» Para el modelo de gas (con gas natural o gas de petrdleo liquido)
sistema de combustion asistida por ventilador «low NOX», ajustable con la
vélvula de gas ensamblada directamente en el termointercambiador con
bobina.

» Para el modelo eléctrico, termointercambiador con resistencias.

» Termointercambiador totalmente aislado.

» Bomba de circulacion silenciosa a aceite.

» Vasos de expansion y de aceite.

» Control de temperatura programable y control de seguridad de
achicharramiento.

» Para el modelo de vapor, ninguna de las aplicaciones superiores:
sistema de vapor directo.
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» Perforated steel with spring system and clothed
with polyester needle felt.

» Fully adjustable vacuum system.

» AC drive with variable speed frequency inverter
control.

» Fully enclosed planetary gear box mounted directly
onto the roll.

.Flexihle laserwelded bed (Lapauw patent)
» Single piece flexing and self adjusting bed.
» The bed is heated by circulation of thermal fluid oil.
» For steam: direct steam injection.
» Fully adjustable bed to roll hydraulic pressure (hydraulic unit
incorporated).

.Cuuette flexible soudée par laser
(Brevet Lapauw)
» La cuvette est construite en une seule piéce auto-ajustable.
» La cuvette est chauffée par la circulation d’un fluide thermique
(huile).
» Pour le modéle & vapeur: systeme de vapeur direct.
» Pression hydraulique ajustable (systeme hydraulique intégré).

Ocuheta flexible soldada con laser
(Patentado por Lapauw)
» Cubeta de una sola pieza flexible y autoajustable.
» La cubeta se calienta por la circulacion de aceite fluido.
» Para el modelo a vapor: inyeccion directa de vapor.
» Presion hidraulica ajustable (sistema hidraulico integrada).

Acacshiimesrys

.Rouleau

» Le rouleau est en acier perforé équipé d'un systeme de

ressorts recouvert d'un feutre en polyester.
» Systéme d’aspiration réglable.

» Contrdle de la vitesse par régulation de fréquence.
» Boite de réduction hermétique montée directement

sur le rouleau.

© Rodillo

muelles y recubierto de un muleton de polyester.
» Sistema de aspiracion totalmente ajustable.

sor de frecuencia.

» Reductor totalmente cerrado montado directamente

sobre el rodillo.

» Hecho con acero perforado, con un sistema de

» Motor C.A. con variacion de la velocidad por inver-

Folder and stacker - Pliage et empilage - Doblado y apilado

.Fnlder and stacker

» Microprocessor control with numerous programs and settings
possible.

» 3 primary folds in 1 lane by air blast.

» 3 crossfolds in 1 lane: 1° by air blast, 2° mechanical, 3° by pick
and stack onto the stacker.

» Automatic fold selection depending on size of piece.

» Crossfold override.

» Selection of number of pieces per stack.

» Longfold override for small pieces onto rear table.

» Optional return feed without folding (for small pieces).

@Pliage et empilage

» Contrdle par microprocesseur permettant d’adapter le pliage au
différents types de linge.

» 3 plis longitudinaux en une voie par jet d’air.

» 3 plis transversaux en une voie: 1° par jet d’air, 2° méchanique,
3° par couteau rotatif pour 'empilage.

» Sélection automatique des plis en fonction de la taille des piéc-
es.

» Possibilité de désactiver les cross.

» Nombre de piéces a empiler programmable.

» Possihilité de désactiver les plis longitudinaux pour petites
pieces sur table de sortie.

» Option pour petites pigces systéme murale.

ODobIadu y apilado

» Control de microprocesador con numerosos programas y ajustes
posibles.

» 3 pliegues longitudinales por aire en un via.

» 3 pliegues transversales en un via: 1° por aire, 2° mecanica-
mente, 3° por pinza en el apilador.

» Seleccion automdtica de los pliegues dependiendo del tamaiio
de la pieza.

» Posibilidad de anular los pliegues transversales.

» Seleccion del nimero de piezas por pila.

» Posibilidad de desactivar el pliegue longitudinal para piezas
pequefias sobre la mesa de recepcion.

» Opcion de recuperar piezas pequedas sin doblar.



